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ARCHITECTURE ELECTRIOUE ET PORTE DE VEHICULE 

La presente invention conceme une architecture electrique de porte de 
5 vehicule, une porte de vehicule comprenant une telle architecture et un precede 
d'assemblage de peripheriques de porte de vehicule. 

Les portes de vehicules automobiles comprennent de plus en plus de 
peripheriques actionnes electriquement. A titre d'exemples de peripheriques, les 
portes comprennent des vitres electriques, des retroviseurs reglables 
10 electriquement,... Ces peripheriques peuvent-etre actionnes par un controleur de 
porte. Le controleur de porte est electriquement relie au reste du vehicule par un bus. 
Les peripheriques sont relies au controleur par des coimections. 

L' inconvenient d'une telle architecture est que le nombre de connections et le 
type de peripheriques sont determines a I'avance selon le niveau d'equipement de la 
15 porte; Tarchitecture est alors referencee pour chaque niveau d'equipement en 
peripheriques d'une porte de vehicule. II y a done autant de type d' architectures 
electriques qu'il y a differents niveaux d'equipement de porte de vehicule. Ceci 
provoque la fabrication et le stockage d' architectures electriques differentes. 

II y a done un besoin en une architecture 61ectrique de porte qui presente une 
20 masse et un encombrement reduits. 

Pour cela, T invention propose une architecture electrique de porte de vehicule 
comprenant un bloc de serrure, un module de commande, et un controleur de porte, 
le bloc et le module etant relies au controleur de porte par un meme faisceau. 

Selon un mode de realisation, le bloc de serrure et le module de commande 
25 sont monoblocs. 

Avantageusement, le bloc de sermre et le module de commande sont 
dissociables, 

De preference, le bloc de serrure et le module de conmiande sont relies par une 
liaison cassable. 

30 L' invention se rapporte aussi a une porte de vehicule comprenant 1' architecture 

decrite precedemment. 

L' invention se rapporte egalement a un procede d' assemblage de 
peripheriques, les peripheriques comprenant un circuit 61ectrique, le procede 
comportant les etapes de : 
35 - positioimement de circuits electriques des peripheriques dans un moule ; 

positionnement d'une extremite d'un faisceau electrique sur le moule en 
contact des circuits electriques ; 
moulage simultane des peripheriques. 
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Selon un mode de realisation, le proc6d6 comprend en outre une etape de 
dissociation des peripheriques. 

Selon un mode de realisation, les peripheriques sont un bloc de serrure et un 

module de commande. 

5 D'autres caracteristiques et avantages de Vinvention apparaitront a la lecture de 

la description detaillee qui suit des modes de realisation de I'invention, donnes a titre 
d'exemple uniquement et en references aux dessins qui montrent : 

- figure 1 , un schema de 1' architecture electrique selon I'invention; 

- figure 2, un exeniple d' architecture de porte. 

10 L'invention se rapporte a une architecture 61ectrique de porte de v^hicule 

comprenant un contrdleur de porte auquel un bloc de serrure et un module de 
commande sont relies par un meme faisceau. L'avantage de cette architecture est que 
plusieurs peripheriques sont alimentes par un unique faisceau electrique permettant 
de rMuire la masse et I'encombrement des fils electriques au sein de la porte. 
15 La figure 1 montre un schema de 1' architecture electrique 10 selon un mode de 

realisation de I'invention. L' architecture 10 comprend un controleur de porte 22 et 
des peripheriques tel qu'un bloc de serrure 12 et un module de commande 14. Le 
bloc 12 et le module 14 sont reli6s par un meme faisceau 16 au controleur de porte. 
Le controleur de porte 22 actionne ces peripheriques. 
20 Le faisceau 16 est par exemple une nappe de fils electriques 17 permettant de 

transmettre un courant electrique basse tension vers des organes actiomies 
electriquement. Le faisceau est de preference souple en ce sens qu'il pent etre 
deforme a volonte pour relier differents organes au sein de la porte. En particulier, le 
faisceau permet aussi de relier des organes qui se trouvent dans des zones differentes 
25 de la porte, a savoir des zones seche (c6te de la porte toum6 vers I'interieur du 
vehicule) et humide (c6te de la porte toum6 vers I'exterieur du vehicule). 

Le bloc de serrure 12 peut comporter un crochet mobile (non repr^sente) qui 
vient en prise avec un anneau fixe sur le cadre de la porte. Selon le mode de 
realisation de la figure 1, le bloc de serrure 12 comprend un circuit electrique 28. Le 
30 circuit electrique 28 permet, par exemple, par la branche 32 de circuit de provoquer 
I'allumage du plafonnier du v6hicule pour indiquer que la porte est ouverte. Le 
circuit 61ectrique permet aussi par exemple de declencher I'ouverture de secours de 
la porte du vehicule en cas d'accident par la branche 34 de circuit. En particulier, le 
circuit electrique permet I'activation du crochet mobile par un moteur pour ouvnr la 
35 porte par la branche 36 de circuit. 

Le module de commande 14 peut fournir I'information au contrdleur de porte 
qu'un utilisateur souhaite ouvrir la porte du vehicule. Le module comprend 
egalement un circuit electrique 30. 
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Le faisceau coixiprend des fils electriques 17 formant uiie nappe et pouvant etre 
individualises a une extremite 16a du faisceau 16. Ceci pemiet de relier separement 
les fils au bloc de serrure 12 et au module de commande 14, Selon la figure 1, le 
faisceau 16 peut comporter huit fils, deux des fils etant destines a T alimentation du 
5 module de commande 14 de les six autres fils etant destines a T alimentation du bloc 
de serrure 12. 

Selon un mode de realisation le bloc de serrure 12 et le module de commande 
14 sont monoblocs. lis sont par exemple realises simultanement au cours d'une 
m8me etape de moulage. Ceci permet de reduire le temps de fabrication de ces 

10 periph6riques. La construction monobloc du bloc de serrure 12 avec le module de 
commande 14 est facilitee par I'utilisation d'un seul faisceau electrique 16 alimentant 
le bloc 12 et le module 14. 

Selon un autre mode de realisation, le bloc de serrure 12 et le module de 
commande 14 sont dissociables. Ceci permet de les disposer en differents endroits de 

15 la porte. Avantageusement, selon la figure 1, les fils 17 peuvent etre individualises en 
saillie d'une extremite 16a du faisceau 16. Ainsi, apres dissociation du module 14 et 
du bloc 12, les deux peripheriques peuvent etre disposes en des endroits differents de 
la porte et selon la place disponible. 

Pour permettre la dissociation, le bloc de seirure 12 et le module de commande 

20 14 peuvent etre relies par une liaison 18 cassable. Par liaison cassable, on entend une 
liaison susceptible d'etre rompue a la main par un utilisateur sans efforts demesures 
et dont la rupture n'altere pas la structure des peripheriques. Par exemple, la liaison 
18 est une ligne de matiere predecoupee sous forme de pointilles. En pliant et 
depliant plusieurs fois le module 14 par rapport au bloc 12, Tutilisateur affaiblit et 

25 rompt la liaison 18. La liaison 18 peut aussi etre par exemple un pontage entre le bloc 
12 et le module 14 qui se rompt en faisant toumer les peripheriques 12 et 14 Tun par 
rapport a I'autre, Avantageusement, la liaison 18 est conformee par le moule lors de 
r etape de moulage simultane du bloc 12 et du module 14. L'avantage d'une telle 
liaison est de pouvoir fabriquer simultanement les deux peripheriques et de les 

30 disposer en des endroits differents dans la porte. 

De preference, T extremite 16a du faisceau electrique 16 supportant le bloc de 
serrure 12 et le module de commande 14 est moule dans le bloc de serrure 12 et le 
module de commande. L' extremite 16a du faisceau est immobilisee dans le bloc 12 
et le module 14 de sorte a conduire Talimentation aux circuits electriques du bloc 12 

35 et du module 14. L'avantage est de pouvoir s'affranchir de connecteur de 
branchement de I'extremite 16a sur le bloc 12 et le module 14. Par connecteur on 
entend une prise de connexion du faisceau 16 sur le bloc 12 ou le module 14. Ceci 
permet de rendre moins onereuse la fabrication de I'architecture 10. Le moulage de 
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I'extremite 16a dans le bloc 12 et le module 14 permet en particulier iine connexion 
etanche. Ainsi I'affranchissement de connecteur pernnet de disposer le bloc 12 et le 
module 14 dans une zone humide de la porte (partie de la porte toumee vers 
I'exterieur de la porte) sans se soucier de I'etancheite. Un autre avantage est que le 
montage de I'architecture 10 est plus rapide car la fabrication par moulage permet 
d'obtenir I'architecture par une seule etape de moulage. L' architecture permet aussi 
de reduire le nombre de pieces detachees. 

Selon la figure 1, les fils electriques 17 sont assembles en nappe sur une partie 
de la longueur du faisceau 16 puis sont individualises a I'extremite 16a du faisceau 
16. Ceci permet de les connecter en differents points des circuits electriques du bloc 
12 et du module 14. La longueur de la partie individualisee des fils 17 peut varier de 
sorte que le bloc 12 et le module 14 puissent dtre d6portes en des endroits differents 
de la porte. Ainsi sur la figure 1, les fils 17 relics au module 14 sont 
schematiquement repr&entes plus longs par la partie ref6renc6e 25 que les fils 17 
relies au bloc 12. L'extremite libre des fils 17 peut etre noyee dans la masse du bloc 
12 et du module 14. 

Avantageusement, les fils 17 constituant la partie assemblee peuvent etre 
individualises de sorte a pouvoir disposer le bloc 12 et le module 14 en des endroits 
encore plus distants I'un de 1' autre. 

Selon la figure 1, le faisceau 16 comporte aussi a son autre extremite 16b un 
connecteur 20. Le connecteur 20 permet de connecter le faisceau sur un organe tel 
qu'un controleur de porte d'une commande de porte comme cela sera plus largement 
explique par la suite en liaison avec la figure 2. Le connecteur 20 peut etre un 
connecteur de zone seche ou un coimecteur de zone humide. Par ailleurs, il est aussi 
envisageable que I'extremite 16b du faisceau presente des fils 17 individualists 
comme a I'extremite 16a. II est envisageable que le faisceau 16 soit moule dans le 
contrdleur par son extremite 16b pour s'affranchir de tout connecteur et de reduire le 
cout de I'architecture. 

L'avantage de I'utilisation de connecteurs est de pouvoir choisir et brancher 
aistment un p6ripherique sur le controleur, lors de I'assemblage de la porte, en 
s'affranchissant de la daermination prealable du peripherique lors de la fabrication 
de I'architecture electrique de la porte. 

L'invention se rapporte aussi a un procede d'assemblage de peripheriques de 
porte de vehicule. A titre d'exemple, les periph6riques assembles sont le bloc de 
serrure 12 et le module de commande 14. 

Le procede comprend I'etape de positionnement des circuits electriques 28, 30 
du bloc de serrure 12 et du module de commande 14 dans un moule. Ensuite, 
I'extremite 16a du faisceau est positionnee dans le moule, en contact des circuits 
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electriques 28, 30 du bloc 12 ct du module 14. Le procede comprend ensuite Tetape 
de moulage simultane du bloc de serrure 12 et du module de commande 14. Ainsi, en 
une etape de moulage, le bloc de serrure 12 et le module de commande 14 sont 
assembles entre eux et avec le faisceau 16. De preference, les fils 17 du faisceau 16 
5 sont individualises avant Tetape de disposition de I'extremite 16a dans le moule. 
Avantageusement, les fils 17 sont sondes sur les circuits electriques des blocs 12 et 
module 14. Ceci permet de s'assurer que Textremite 16a du faisceau 16 est 
convenablement connectee aux circuits electriques. 

Le moule comprend avantageusement une conformation permettant de realiser 

10 la liaison 18 cassable entre le bloc 12 et le module 14, Par exemple, le moule 
comporte des compartiments pour chacun des peripheriques 12, 14, separes par des 
parois par dessus laquelle une couche de materiau relie les deux organes. Le moule 
pent aussi comporter un pontage entre les deux compartiments. 

Le procede de fabrication peut aussi comporter une etape de dissociation des 

15 peripheriques 12 et 14. Cette etape est par exemple realisee par des operations de 
pliages et depliages successifs ou par torsion des peripheriques 12 et 14 comme cela 
est explique ci-dessus. Cette etape pemiet de dissocier le peripherique 12 et le 
peripherique 14 tout en les conservant connectes au faisceau 16. 

La figure 2 est un exemple d' architecture 10 de porte. L' architecture 10 de 

20 porte comporte trois peripheriques 12, 14, 24. II est cependant possible de brancher 
un nombre plus important de peripheriques. Ceci permet d'adapter Tarchitecture 
61ectrique au niveau d'equipement en peripheriques de la porte. Les peripheriques 12 
et 14 sont assembles ensemble et relies au controleur 22 de porte par un meme 
faisceau 16. Les peripheriques 12 et 14 sont par exemples le bloc de serrure 12 et le 

25 module de commande 14. Le peripherique 24 est par exemple une poignee de porte 
reliee electriquement au controleur de porte par un autre faisceau electrique 16. Sur 
la figure 3, les fils 1 7 ne sont pas representes individualises. Par ailleurs, le bloc de 
serrure 12 et le module de commande 14 ont ete dissocies. On voit sur la figure que 
Tunique faisceau electrique 16 alimentant le bloc 12 et le module 14 permet de 

30 reduire la longueur de faisceau electrique utilise. Par ailleurs, Tunique faisceau 16 
peut alors etre connecte au controleur 22 de porte par un seul connecteur 20. Ceci 
rend le dispositif moins onereux, moins lourd et moins encombrant. 

L' invention se rapporte aussi a une porte de vehicule automobile comprenant 
Tarchitecture 10. Selon Tequipement en peripheriques de la porte, I'architecture 10 

35 peut atre adaptee en modifiant le peripherique branche ou en augmentant le nombre 
de peripheriques branches sxir le controleur de porte. Ceci permet d'eviter de 
fabriquer une architecture propre a chaque type de porte comportant un type 
d'equipement en peripheriques. Un autre avantage est que I'architecture s'adapte 
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indifferemment sur toutes les portes d'un mSme vehicule. Encore un autre avantage 
est le gain en qualite de T architecture, tout p^ripherique defectueux etant facilement 
remplace par debranchement. 

Bien entendu, la presente invention n'est pas limitee aux modes de realisations 
decrits a litre d'exemple. Des faisceaux ont ete decrits pour faire les branchements ; il 
est aussi envisageable d'utiliser des bus plutot que des faisceaux electriques. 
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REVENDICATIONS 

1. Une architecture electrique (10) de porte de vehicule comprenant 

- un bloc (12) de serrure, 

5 - un module (14) de commande, et 

- un controleur (22) de porte, 

le bloc (12) et le module (14) etant relies au contrdleur de porte par un meme 
faisceau (16). 

2. architecture selon la revendi cation 1, caracterise en ce que le bloc de serrure 
10 (12) et le module de commande (14) sont monoblocs. 

3. L' architecture selon la revendication 2, caracterise en ce que le bloc de serrure 
(12) et le module de commande (14) sont dissociables. 

4. L' architecture selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce que le bloc de 
serrure (12) et le module de commande (14) sont relies par une liaison cassable. 

15 5. Une porte de vehicule comprenant I'architecture selon Tune des revendications 
precedentes. 

6. Un procede d'assemblage de peripheriques, les peripheriques (12, 14) 
comprenant un circuit electrique, le procede comportant les etapes de : 

- positionnement de circuits electriques des peripheriques (12, 14) dans un moule ; 
20 - positionnement d'une extremite (16a) d'un faisceau electrique (16) sur le moule en 

contact des circuits electriques ; 

- moulage simultane des peripheriques (12, 14). 

7. Le procede de la revendication 6, caracterise en ce qu'il comprend en outre une 
etape de dissociation des peripheriques (12, 14). 

25 8. Le procede de la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que les peripheriques 
sont un bloc de serrure (12) et un module de commande (14), 
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REVENDICATIONS 

1. Une architecture electrique (10) de porte de vehicule cotnprenant 

- uii bloc (12) de serrure, 

5 - un module (14) de commande, ct 

- un controleur (22) de porte, 

le bloc ( 12) et le module (14) etaiit relies au controleur de porte par un meme 
faisceau (16). 

2. L' architecture selon la revendication 1 , caracterise en ce que le bloc de serrure 
10 (12) et le module de commande (14) sont monoblocs. 

3. L' architecture selon la revendication 2, caracterise en ce que le bloc de serrure 
(12) et le module de commande (14) sont dissociables. 

4. L' architecture selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce que le bloc de 
serrure (12) et le module de commande (14) sont relies par une liaison cassable. 

1 5 5. Une porte de vehicule comprenant T architecture selon Tune des revendications 
precedentes. 

6, Un procede d' assemblage de peripheriques, destine a obtenir une architecture 
electrique selon Tune des revendications 1 a 4, les peripheriques (12, 14) comprenant 
un circuit electrique, le procede comportant les etapes de : 

20 - positionnement de circuits electriques des peripheriques (12, 14) dans un moule ; 

- positionnement d'lme extremite (16a) d'un faisceau electrique (16) sur le moule en 
contact des circuits electriques ; 

- moulage simultane des peripheriques (12, 14). 

7, Le procede de la revendication 6, caracterise en ce qu'il comprend en outre une 
25 etape de dissociation des peripheriques (12, 14). 

8, Le procede de la revendication 6 ou 7, caracterise en ce que les peripheriques 
sont un bloc de serrure (12) et un module de commande (14). 
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